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(1) Vorbereitung

Alle Stahlteile, soweit nicht innen und außen feuerverzinkt (DIN 1461), werden vorbereitend nach DIN 

8567 und DIN 8201 mit Hartgussstrahlmittel metallblank gestrahlt. Die metallblanke und aufgerau-

te Oberfläche bietet damit die perfekte Grundlage für alle nachfolgend aufgebrachten Korrosions-

schutzschichten.
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Folgende Anforderungen werden erfüllt:

•	 Kondenswasser-Wechselklima mit 
	 schwefeldioxidhaltiger Atmosphäre nach
	 DIN 50017
•	 Haftfestigkeit nach EN ISO 2360
•	 Biegefestigkeit nach ASTM D522 (5 mm)
•	 Essigsäure-Salznebeltest nach ISO 9227
•	 Schnellbewitterungstest nach EN ISO 11341
•	 Industrielle Atmosphäre (Kesternichtest) 
	 nach EN ISO 3231
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(2) Oberflächenverzinkung

Unter Ausschluss der freien Bewitterung werden die metallblanken Oberflächen unmittelbar danach 

mit Reinzink nach DIN EN 22063 lichtbogenspritzverzinkt. Ein thermischer Verzug ist hierbei aus-

geschlossen.

(3) Thermisches Entgasen

Anschließend werden die Bauteile bei ca. 200 °C im Ofen getempert, wobei die in der lichtbogen-

spritzverzinkten Oberfläche eingeschlossenen Gase entweichen. Dies verhindert eine Blasenbildung 

unter der Pulverbeschichtung.

(4) Zweistufige Pulverbeschichtung

Die erste Pulverschicht wird mit Epoxidprimer im Airless-Verfahren elektrostatisch appliziert und 

im Ofen ca. 20 Minuten bei 180 °C thermisch ausgehärtet. Die zweite Pulverschicht im gewünschten 

RAL-Farbton wird analog aufgetragen und thermisch ausgehärtet.

Der ZABAG Korrosionsschutz im System 3Plus erreicht somit eine Gesamtschichtdicke von ca. 250 µ 

und ist als Langzeit-Korrosionsschutz für alle Klimazonen geeignet (Korrosivitätskategorie C3 lang). 

Der Korrosionsschutz 3Plus erfüllt zudem höchste Anforderungen an UV-Beständigkeit, ist kratz-

unempfindlich, abrieb-, stoß- und schlagfest sowie weitestgehend beständig gegen Lösungsmittel, 

Chemikalien und Öle.
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